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INITIATION AU GRAFCET 
 

1. POINT DE VUE PROCEDE : 
 

Comment peut -on s’y prendre pour percer cette pièce : 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2. POINT DE VUE P.O : 
On décide de résoudre ce problème en technologie pneumatique 

 

 

 

 

 

 

Conditions de démarrage

PO à l'état initial0

pièce serrée

Serrer la pièce1

pièce percée

Percer la pièce2

Conditions d'initialisation

pièce desserrée

Deserrer la pièce3

   

1C

2C13 14

-SM

Pièce usinée enlevée manuellement ET Pièce brute mise en position manuellement
ET SM actionné

" GFN1: Grafcet de Fonctionnemnt Normal N°1 "0

Pièce serrée

Serrer la pièce1

foret mis en rotation ET foret descendu

Mettre en rotation le foret2

MSP 

foret dégagé ET pièce desserrée

Degager le foret3

Pièce desserrée

Deserrer la pièce4

PO à l'état initial0

Descendre le foret

Arrêter la rotation du foret

"A"

"A"
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3. POINT DE VUE P.C : 

3.1. POINT DE VUE CABLAGE : 

Pièce desserrée

foret dégagé ET pièce desserrée

foret mis en rotation ET foret descendu

1S1

Pièce usinée enlevée manuellement ET Pièce brute mise en position manuellement
ET MSP ET SM 

Deserrer la pièce

Arrêter la rotation du foretDegager le foret

Descendre le foretMettre en rotation le foret

" GFN1 "0

1,4 de 1D => 1C+1

2

3

4

"A"

"A"  

3.2. POINT DE VUE  PB15 : 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

" GFN1 "A00

A01

"A"

"A"  
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4. REPRESENTATION SCHEMATIQUE : 
On considère que les pré-actionneurs peuvent être attaqué directement par la sortie automate, sans interface. 

Faire les schémas suivant : 

 Schéma de la MSP P.O et P.C 

 Repérage des composants 

 Placer les sorties automate 
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